CAL-oOne

MASZYNY DO KALENDARZY

CAL-ONE.COM

Kazdego roku maszyny CAL-one produkuja miliony kalendarzy sciennych,
oszczedzajac czas i pienigdze naszych klientéw

NOWOCZESNY SYSTEM DO KLEJENIA KALENDARZY

CAL-one to seria rewolucyjnych maszyn automatyzujacych proces

produkcji kalendarzy jednodzielnych, tréjdzielnych oraz czterodzielnych

idealna DOSKONALA petna EFEKTYWNA
powtarzalnosc¢ JAKOSC automatyzacja PRODUKCIJA



HEAD-one AT

NOWOSC:
maks. 720 gtéwek / godz.

To w petni automatyczna maszyna do produkcji wypuktych
gtéwek z ,,efektem poduszki” do kalendarzy sciennych jedno-
i wielodzielnych, osiggajgca predkosc do 720 gtéwek / godz.

Dzieki wysokiej automatyzacji wymaga jedynie 20% czasu
1 osoby, zastepujac prace 8 oséb przy zachowaniu wysokiej

jakoscii powtarzalnosci.

STACJA ZACISKAJACA

z automatycznym podawaniem oklejek, na ktéra sa
automatycznie nanoszone wklejki, a caty proces trwa
ok.5sekund.

STEROWANIE PROCESEM

Sterowanie maszyna odbywa sie za pomoca dotyko-
wego panelu PLC, umozliwiajgcego tatwa i precyzyjna
konfiguracje wszystkich parametréw pracy.

KLEJENIE GLOWEK
Maszyna automatycznie pobiera oklejki i kartoniki,

okleja wklejke oklejka, naktadajac klej na goraco na
brzegiwklejki oraz zawijajgc na nig oklejke.

KLEJOWNIK

Klejownik jest to urzadzenie peryferyjne, ktére
rozgrzewa klej termotopliwy HOT-MELT i za pomoca
podgrzewanych wezy, dostarcza klej na goraco do
gtowic klejacych.

PODAINIK WKLEJEK

Urzadzenie posiada pojemnik stosu wklejek z tektury
litej i/lub falistej z bocznymi markami. Podajnik nalezy
uzupetnia¢ podczas trwania procesu. Opcjonalnie
mozliwe jest wyposazenie go w przystawke do
dziurkowania wklejki/kartonika.

PODAIJINIK OKLEJEK

Winda o wysokoéci 250 mm zapewnia miejsce na
pakiet oklejek, ktérego uzupetnianie realizowane
jest co godzine.

WYKLADAK GLOWEK

Gtéwki opadaja na winde
odbiorcza, co umozliwia
operatorowi odbieranie
gotowych gtéwek

bez zatrzymywania

maszyny co

10-12 minut.

Wydajnos¢ klejenia gtéwek maks. 720 szt. / godz.

Urzadzenie psiada sejalnie' Wyprofiiowéhé stacje

Liczba oséb do obstugi 1 osoba (20% zaangazowania)

Min/maks. szerokosé gtéwek (na gotowo) 300 mm /340 mm
Min/maks. wysokos¢ gtéwek (na gotowo) 200 mm /280 mm
Wklejka / Kartonik tektura falista / lita

szer. 290-300 mm wys. 190-270 mm

Oklejka - rodzaj papieru kreda, karton GC1, GC2, GD2
zbigowane z wycietymi naroznikami

Oklejka - gramatura 250 g/m.2 - 450 g/m?

Oklejka - jezyczki / klapony do zawijania szeroko$c 15 - 25 mm

Pojemnos¢ stosu wklejek / tekturek 300 mm (doktadanie non-stop)

Winda odbiorcza gotowych gtéwek 400 mm (odbieranie non-stop)

Powierzchnia robocza 2500 x 2300 x 2500 mm

Wymiary urzadzenia 1320 x 1060 x 1900 mm [WYys. x Szer. x Gt.]
Waga urzadzenia waga urzgdzenia z systemem klejowym 270 kg

Przylacze pneumatyczne - zapotrzebowanie powietrze osuszone - 8 bar - 200 I/min

Zasilanie maszyny 230V AC, 50 Hz, If (+/- 5%) - 16A

Zasilanie stacji klejowej 380 V AC, 50 Hz, 3f (+/- 5%) — 16A

HEAD-one AT automatyzuje produkcje wypuktych gtéwek, ktére zazwyczaj
byty klejone w trybie recznym.

Jest urzadzeniem niezwykle prostym i intuicyjnym w obstudze.

+ Tektura falista lub lita jest automatycznie pobierana ze stosu i przenoszona

na stacje klejaca, rownoczesnie aplikujac klej hot-melt na kazda z czterech
krawedzi tektury.

Oklejka jest automatycznie pobierana z windy i przenoszona na stacje
zaciskowa. Po zacisnieciu gtéwka jest gotowa i automatycznie
transportowana na winde odbiorcza.

HEAD-one AT pozwala na produkcje maks. 720 szt. wypukiych gtéwek
na godzine w wysokiej jakosci.

+ NOWOSC! Funkcja automatycznego pobierania oklejek ze stosu.



CAL-one mini

POLAUTOMAT DO KLEJENIA KALENDARZY
SCIENNYCH JEDNODZIELNYCH | WIELODZIELNYCH

Pétautomat do kalendarzy do mniejszych naktadéw to innowacyjne
urzadzenie automatyzujace proces doklejania kalendariéw oraz gtéwek na
kalendarzach jednodzielnych, tréjdzielnych, czterodzielnych z gitéwka

lub bez.

Maszyna osigga predkos¢ mechaniczng ponad 400 kalendarzy na godzine.

Predkos¢ klejenia kalendarzy jednodzielnych ponad 400 szt./ godz.

i/lub wielodzielnych

Liczba oséb do obstugi 1-2 osoby (w zaleznosci od trybu

pracy)

Min/maks. szerokos¢ blatéw (plecéw) 110 mm /350 mm

Min/maks. dtugosé blatéw (plecéw) 200 mm /1000 mm

Pojemnos¢ magazynu blatéw do naklejania

80 mm (~200 szt. karton 230g)

Maksymalna wysokos¢ kalendariow

620 mm

Min/maks. szerokos¢ kalendariow

100 mm /350 mm

Pojemnos¢ stosu kalendariow

200 mm (doktadanie non-stop)

Pojemnos$¢ magazynu gotowych kalendarzy

250 mm (~200 szt. kalendarzy bez gtéwek)

Powierzchnia robocza

2800 x 3500 x 2800 mm [Wys. x Szer. x Gt.]

Wymiary urzadzenia

1780 x 2100 x 1200 mm [Wys. x Szer. x Gt.]

Waga urzadzenia z systemem klejowym

260 kg

Przytacze pneumatyczne - zapotrzebowanie

powietrze osuszone - 8 bar - 150 I/min

Zasilanie maszyny

230 V AC, 50 Hz, If (+/- 5%) — 16A

Zasilanie stacji klejowej

380 V AC, 50 Hz, 3f (+/- 5%) - 16A

Zwieksza czterokrotnie produkcje kalendarzy sSciennych ze sSrednia
wydajnosciag pracownikéw, co pozwala na zrobienie ponad 400 sztuk na
godzine. Tym samym realnie obniza jednostkowy koszt wytworzenia.

Dzieki swoim kompaktowym wymiarom jest doskonatym rozwigzaniem
dlatych, ktérzy majg ograniczona powierzchnie produkcyjna.

Automat wyposazony jest w podajnik, pozwalajagcy umiesci¢ 8-centyme-
trowy stos blatow.

W Zadanych miejscach na blaty aplikowany jest klej poprzez dysze klejace.
Regulowane prowadnice pozwalaja na precyzyjne, reczne wklejenie
kalendariow lub gtéwek w powtarzalny i stabilny sposéb.

Po sklejeniu kalendarze sa delikatnie odktadane na winde pozwalajaca
pomiesci¢ ponad 20 cm gotowych produktéw.

Automatyczny podajnik ma stata wysokos¢, na ktorej
uktada sie stos blatéw. Blaty w sposéb automatyczny
sg pobierane i za pomoca ssawek przenoszone na stét
roboczy, a nastepnie recznie klejone sa do nich bloczki
kalendariéw / gtéwki.

W zaleznosci od wersji, maszyna jest wyposazona
w 3 lub 4 gtowice klejace. Gtowice nanosza cienka
linie kleju na plecy kalendarza, po czym na natozony
klej przyklejane sa recznie bloczki kalendariéw
lub gtéwki w zaleznosci od rodzaju kalendarza.

Kalendaria nakfadane s3 recznie przez operatora,
a regulowane prowadnice pozwalajg na precyzyjne
wklejenie bloczka na plecach kalendarza ze stata
powtarzalnoscia.

Klejownik jest to urzadzenie peryferyjne, ktére
rozgrzewa klej termotopliwy HOT-MELT i za pomoca
podgrzewanych wezy, dostarcza klej na goraco do
gtowic klejacych.

Marka gérna i boczna s3 ustawiane recznie do
odpowiedniej wysokosci wklejania bloczkéw
kalendariéw. Boczna marka jest ustawiana
w stosunku do lewej krawedzi plecéw kalendarza.
Marka gérna jest powielona trzy lub cztery razy w celu
ustawienia poszczegdlnych bloczkéw.

Wyktadak dziata na zasadzie windy,
ktéra automatycznie w miare
zapetniania opuszcza sie ku

dotowi, robigc miejsce na

kolejne kalendarze.



CAL-one T
1200

AUTOMAT DO KLEJENIA KALENDARZY SCIENNYCH
JEDNODZIELNYCH | WIELODZIELNYCH

Ta rewolucyjna maszyna osigga predkosé¢ do 1200 kalendarzy / godz. Trzy
pierwsze stacje podajg kalendaria, czwarta — w zaleznosci od konfiguracji — bloczki
kalendariow lub gtéwki, opcjonalna piata jest wyposazona w dziurkownice do
kalendarzy ekonomicznych lub napownice (oczkarke).

Do obstugi wystarczy 1 operator, co zastepuje prace 10 oséb przy zachowaniu
wysokiej jakosci i powtarzalnosci.

Automatyczny podajnik miesci stos ok. 450 mm
blatéw, ktére za pomoca ssawek przenoszone sg na
stét roboczy. Mocny rozdmuch skutecznie
rozseparowywuje wydrukowane arkusze, czego
efektem jest brak zacie¢ przy pobieraniu blatow.

Zastosowanie marki bocznej wspomaga precyzyjnie
wyréwnywane kalendariéw oraz doktadne
przenoszenie przez ssawkina blat roboczy.

Panel sterujacy wyposazony w duzy i czytelny
wyswietlacz dotykowy z mozliwoscia dokonywania
zapisu ustawien poszczegdlnych prac.

Przystawka do nabijania matych oczek w kalendarzach
ekonomicznych, jedno- i wielodzielnych.

Automatyczny podajnik, ktéry za pomoca paska
pokrytego elastyczng guma, wysuwa ze stosu gtéwke.
Rozwigzanie umozliwia precyzyjne separowane
gtéwek bez ich zarysowywania. Gtéwki doktadane sa
na stos w trakcie pracy w celu zapewnia nie-
przerwanej produkgcji.

Wyktadak tasmowy za pomoca tasmy odbiera
gotowe produkty w systemie ciggtym bez
przerywania procesu produkcyjnego.

Wyktadak dziata na zasadzie windy,
ktéra automatycznie w miare
zapetniania opuszcza sie ku
dotowi, robigc miejsce na
kolejne kalendarze.

Po zapetnieniu

wyktadaka nalezy

go oproéznié.

Predkos¢ klejenia kalendarzy jednodzielnych
i/lub wielodzielnych

do 1200 szt. / godz.

Liczba oséb do obstugi

1- 2 osoby (w zaleznosci od trybu
pracy)

Min/maks. szerokos¢ blatéw (plecéw)

250 mm /375 mm

Min/maks. dtugos¢ blatéw (plecéw)

200 mm /1050 mm

Pojemnos¢ magazynu blatéw do naklejania

450 mm (~2000 szt. karton 230g)

Maksymalna wysokos¢ kalendariow

320 mm

Min/maks. szerokos¢ kalendariéw

250 mm /370 mm

Powierzchnia robocza

3900 x 5350 x 3900 mm

Wymiary urzadzenia z wyktadakiem
typu winda

1095 x 3673 x 2311 mm [Wys. x Szer. x Gt.]

Wymiary urzadzenia z wyktadakiem tasmowym 1149 x 4375 x 2311 mm [Wys. x Szer. x Gt]

Waga urzadzenia z klejownikiem i wyktadakiem typu winda - 560 kg

Waga urzadzenia z klejownikiem i wyktadakiem tasmowym - 610 kg

Waga napownicy / dziurkarki 60 kg / 2kg

Zasilanie maszyny 230V AC, 50 Hz, 1f (+/- 5%) - 16A

Zasilanie stacji klejowej 380 V AC, 50 Hz, 3f (+/- 5%) — 16A

CAL-one 1200 moze pracowac w trybie kalendarzy jednodzielnych, dwu-
dzielnych, tréjdzielnych oraz czterodzielnych.

Zastosowanie marki bocznej umozliwia precyzyjne pozycjonowanie
kalendariow, co utatwia ich pewne i doktadne przenoszenie przez ssawki na
blatroboczy.

Maszyna wyposazona jest w stot z podsysem, ktéry precyzyjnie utrzymuje
blaty kalendarzy podczas procesu klejenia. Blaty sg wyréwnane,
a nastepnie prowadzone w stabilny sposéb przez wszystkie etapy pracy.
Zastosowanie tego rozwigzania gwarantuje powtarzalnosc¢ i wysoka jakosc
produktu koricowego.

Dla zachowania maksymalnej produktywnosci, kalendaria moga by¢
doktadane w trakcie pracy, a gtéwki do kalendarzy doklejane sa
w trybie automatycznym z podajnika strumieniowego.



